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Huberia jest dzis rozpoznawalna marka, z tak zwanej wyzszej

potki, konkurujaca ze znanymi markami wtoskich producentéw.
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produkcja

Skutecznie wyreczaja rzezbiarzy

W firmie Lindner ptaskorzezby zdobiace

trumny wykonuje sterowany numerycznie

ploter frezujacy, a nie - jak w innych zakia-

dach - elektronarzedzia.

JAMUSZ BEKAS

a trumnach z wyzsze| polkl
Nzazww:wj wykonywans s

rediefy, ceyli plaskorzezby.
Cenione s kompozycie reezhiarskie
recanie na d i

yromy

tla. Sp to dziela dwnrwymiarowe,
W zaleénodci od stopnia 5

| producentéw trumien. W Polsce
| takim znaczgcym  producentem,

umacniajacym sig na rynku do-
stawcow Trumien ze Sredniej 1 wyz-
szej polki, jest Zaklad Prremysiu
Drzewnego Lindner w Wagrowon,
ktarego  najnowszym  nabytkiem

: jest ploter frezujacy 3020 F/H/E fir-
nej plycie, z pozostawieniom na niej |

my InfoTEC. Jest to Lreyosiows Cén:
trum ohrobeze, umazliwiajaee fre-

w do i hni reliefy

1wy e 2,5D oraz 3D

mogy byt plaskie — plaskorzezba

wystaje nad powierzchnig mniej niz.

4 h ow = phyt
MDF i drevwma litego.
- Ta reethlarka® jest bardzo prosta

polown swej wypukiosd, wyp

— nad powisrzchnig wystaje wiecej

ni polows swej grubosc | wklgske
- nig wystaje powyke] wykonanej
kompozycil: Producenci trumien za-
Zwyrzaj Zatrudniajy reemiesinikdwe
reethiarzy, oedabiajacych wociggu
dnian kilka egzemplarsy trumien.
Aeadko posivgujy sie reethiarskim
diutem, o grawerowanie wykonujg

LW fee — mibwi Krzysetof Brom-

barek, szef produkel. - Wspélpraou-

zoru, Maszyne mozna dodatkowo

je ze s . TOEIETE

jakis rysunek, element, czy preed-
miot | w bardzo latwy sposdb prze
kszraicic wyrniar 20 na 30,

Ploter zastgpuje maszyng pigcioo
siowa, ale w istocle jest 1o typowe

centrum ohrdboze, z tym #e duio
tafsze nii massyna pigcioosiows |

yoza) Ich
praca wphywa na koszt trummy.

Szybkosc | powtarzalnosé

Nowoczesne centra obroboze coraz
skuteczniej wyreczajy reetbiarzy,
wykazujac sk wigksza precyzia.

powtarzalnoscli wzorow i przede :

wymienne

gf firmy. Posiada ono |
frezy, montowane na |
uchwytach HSK. Stosuje sig frezy |
ksztaltowe i palcowe. Ploter 3020 F/
H/E, jedymy dotychezas u producen
ta trumien, wyposazony jest w jed-

¥E Zye jeszcze wotrzy glowice
| okreslil pozadung wydajnose i za
: £ zenia | jest pi
i ryjna produkcja uzasadnia zastapie-

- wiwczas bedzie ona obrabiac od
razu cztory elementy. W przyszio-

fei planujemy wyposazyc ja wjese |
: Na ploterze maoina wykonywad nie
| tylko reliefy, ale teZ na prayklad
wymiennik narzedzi. Frezy sq bar

cze wiecej glowic ohrobezych.
Maszyna posiada automatyczny

dzo malutkie - majg od e 3 do o &
lub 7 mm. 53 kulkowe lub stoiko-
we 1 bardzo ladnie wybieraja, na-
wet w sosnie. Jakosé ohrobkl pray
30000 na mi-

w Polsce, Skonstuowano ja dla po- |

trzeb producenta trumien, ktory

strzegl sobie

CZasy zajmuje samo preygotowanio
wzoru rzedby. Dubym ulatwienien

e} maszyny w nastepne glowice.

typowe postarzanie mebli. Na ma-
szymie tej modna zrobid nn preyklad
starodawny mebel. Ale generalnie
ploter umaliwia wykonanie w roz-

maitych formatach: precyzyjnych |

nute jest bardzo dobra. Zgodnie
z programem  rzezbienia® maszy-

ng glowice i szest pal obriboryct
Na stole modna jdnoczesnie ulozye

wszystkim il i

wiec nabyweow w ogronie duzych © na
robicnego pala na nastgpne. W tym

Danetechmczne InfoTEC 302

Pole reboeze 30002000 mm
Skak glowicy 200 mm
Predkodc mim's
Rozdzielczose 0,06 mim
pazycjonowania
Rozdzielczods 0,025

| programown

| Waga 1500 kg

S elementow d i, maszy-
i bowiem z jednego ot

i Db sEMa Wy

Reliefy wykonywane sq na nigj
szybeie] niz w przypadku recznej
roboty; ich powtarzalnost jest ide-
alna. Po zaladowaniu szesciu ele

czasie op mode ¥

¥ ¥ je w nich
przez okolo poitore] go:

na ceekajgoe do obrobki

Takie narzedzia, jaki program

— Praktycznie maszyna pracuje :

niepreerwanie — dodaje Krzysziof
Bromberek. — Operator uklada phy-
ty do reezbienia, wybiera program
lub programy | moZe zajad sig inng
praciy, bo obrdbka nie wymaga nad-

dziny, Wykonania rzezhy 20 zajmu-
je mniej czasu nik obrébka rzedby
3D, ktorej precyzyine wykonamnie
zajmuje nawet kilka godiin.

Oplaca sie seryjna produkcja

Contrum w firmie Lindner ma okalo
3,6 m diugeéci. Jest to najwigksza
maszyna spreedana preez InfoTEC

F i tylko wy- - :

AnCam, ale tylko se

nig rzezbiarza ploterem. Natomiast
wykonywanie rzezb jest szybkie
3 yine. Nie ma ez

2o zmiang wzordw, Praktycznie kak-
dy kolejny element ulokony na stole
obriboym mode byd inaceej rzez-
blony. Jest to tylko kwestia oprogra
Mmowania centrum. '

LINDNER®




