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Zbigniew Lindner: robimy perfekcyjne trumny
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Producenci trumien zawsze majg

problem z nézkami. Kazda nédka
sklada sig z trzech elementaw,

zktorych kazdy jest preyciety -

pod odpowiednim katem. Mie-
sigeznie potrzeba w Lindnerze
okolo 50 000 néiek.

Caly proces produkcji néiki jest :
wige wykonywany na

polaut

trzech

i Bizea udalo sig przystosowaé do
{ laczenia elementow nozek. Ale |
przy tej skali produkejl niszbegd-
i ne sq pelne automaty, ktore wy-
: konuja wszystkie cigria | polacze: |
nia elementbw noiki. Na razie
{ 2u. Na jednaj linii sklada sig doly

P sig dwa

rodzaje néfek, akontrahentom :

- sprzedaje komplet nédek po dwa |
euro. Nikt nie jest w stanie zro- |
: dél. Zadaniem operatara jest na-

¥ nbzek wy- i

bit tego taniaj.

—dwiéch pilach uciosowych ima-
szynie do lgczenia ram obrazo-
ktoraq wspdlnie zfirmg |

wiych,

 Oczywitcie, ol

konuje sie z odpadéw. Skoro po-

moezna krotkie elementy przepus-

ug 528 przewaga nad konkuren
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clé przez nie i doskonale wystru-
gat, eliminujge szlifowanio.

Automatyczny montaz

dr ¥
trumien trafiajg na halg monta-

trumien, a na druglej - gory. Doly
skladaja sig z pieciu elementow:
dwa boki, dwa szczyty |jeden

lozenie kleju na krawedzie, wio-

¢ Zenie tych elementéw do maszy-
sinda sig doskonale strugarki, to :

ny, ich automatyczne zacisnigeio
w naroznikach i posmarowanie
klejem wybrania pod dno. Auto-
mat odwraca elementy iod we-

wnatrz lgczy je wszystkie w clagu |
okolo dwich minut. W tym syste- H

mie pracy pracownik nie mysl
otym, jak zrobié trumne; tylko
uklada elementy inaklada klej.
W momencie kiedy automat whi-

: w wyposazonych przez firme !

Schuko pomieszczeniach lakier-

Jja ostatnig zszy

nania trumny od 2 F B WY ¥ trum-
. Koncowe uszlachetnianie po- | ny gléwnie zdrownn sosnowe-
- wierzchni  wykonywane  jest ; go. kupujemy rocznie 10 000

-12 000 m* drewna okraglego
isami przecieramy na traku

prey potye ni, gdzie jest podklad, | LT-300, ale od paru lat kupuje-
niv, nie interesuje go dalszy los : a potem nastepuje blyskawiczne i my te: gotows tarcicg z dwach
sama | laki Gy 59 | nmiemieckich firm: Kl

zbitej trumny, bo
odbiera jej dél lub gore, odwra-
ca, od: i na i

ktory :

cztery warstwy lakiery, czas no-

przemieszcza je do miejsca, gdzie
s kompletowane i ostatecznie
recznie szlifowane.

Cagét trumien, ze wzgledu na dy-
czenia odhiorcéw, jest w firmie

LINDNER zbijana od zewngtrz :
recznie, a zszywkl sa pokrywane |

szpachlem. Podczas jednej zmia-
ny siedmiu pracownikéw zbija 90
trumien, a dwéch na zautomaty-
zowane] linii wykonuje ich 150,

Diatego, gdy powstanie drugl od- ;
i marky LINDNER sprzedajemy je |
; eI

dzial automatycznego montazu,

nie bedzie jik

kladania jednej z nich miesci sig
w granicach jednej minuty. :

i Klenk Holz. Jest to coraz bar-
dziej oplacalne.

. ldentyfikacja sluzy jakosci

Nie ma lepszych i gorszych
Nie ma riénicy migdzy trumng :

! Oryginalny w tej branzy jest

system kontroli jakesci. Kad-

tradycyjng atrumng |
ng do kremacji. Eazda jest robio- :
na dobrze.

- Nie jost przesady stwierdzenie, ze
robimy perfekcyjne trumny — pod-
kredla Zbigniew Lindner. - Szanu- ©
Jjemy klienta, cheemy byé najlepsi
na tym rynku i mieé marke, bopod

na

i wyko- :

ikt

s dy pr

ik ma swdj numer,

umieszczany na obrablanym

: elemencie. To on adpowiada za

Jakost, wige decyduje o usunie-
ciu uszkodzonego elementu albo
skierowaniu go do poprawki.
Gdyby doszlo do reklamacji, la-
two ustalié, kiedy trumna byla
wykonywana iprzez kogo, no

i ikto ewentualnie cos sknocil. §




